


Utilisation • A titre indicatif, et seulement à ce titre, des tests de migration
ont été réalisés, selon cette directive, sur des moules
prototypes. Les résultats obtenus indiquent que :

1 - dans le cas particulier du moulage de produits à base de
corps gras tels que le chocolat, il faudra minimiser les temps
de contact entre le moule et les produits alimentaires à l’état
fondu : par exemple, la durée de contact entre le moule et le
corps gras fondu ne devra pas excéder 2 heures et la
température du moule ne devra pas dépasser 40°C.

2 - dans le cas des autres denrées alimentaires, les moules
pourront être utilisés sans restrictions particulières de durées
et de températures tout en restant dans une plage de
température compatible avec la stabilité thermique des
élastomères silicones

Caractéristiques 1. Constituants du SILBIONE RTV 71557 A et B

PROPRIETES

Aspect (1) .....................

Couleur .........................

Densité à 23°C, env.......

Viscosité à 23°C, mPa.s

SILBIONE RTV
71557 A

liquide visqueux

translucide

1,1

50 000

SILBIONE RTV
71557 B

liquide visqueux

blanc

1,1

15 000

2. Mélange des deux constituants

SILBIONE RTV 71557 A …........................................... 100 parties
SILBIONE RTV 71557 B ....……...................................   10 parties

Durée d’utilisation du mélange  à 23°C, env......................... 1 h 30

Temps après lequel l’élastomère est démoulable à 23°C, env. 16 h

3. Réticulat

Propriétés mécaniques
Mesures effectuées après 1 heure à 150°C.

a/ sur pion de 6 mm d’épaisseur :
Dureté Shore A, points, env......................................................... 28
(Norme ASTM D 2 240)

b/ sur plaque de 2 mm d’épaisseur :
Résistance à la rupture, MPa, env.............................................. 7,5
(Norme AFNOR NF T 46 002, éprouvette H2)
Allongement à la rupture, %, env............................................... 600
(Norme AFNOR NF T 46 002 éprouvette H2)
Résistance au déchirement kN/m, env..................................... ≥ 15
(Norme ASTM D 624, éprouvette A avec entaille)

3.2 Propriétés physiques

Retrait linéaire, %, env................................................................ 0,1
Coefficient de dilatation cubique, K-1, env.............................. 9.10-4

Conductivité thermique, W/(m.K), env...................................... 0,23
Température de fragilité, °C, env............................................... - 70
(Norme ASTM D 746)
Tenue thermique en pointe, °C, env.......................................... 180



Mise en œuvre Réhomogénéisation des 2 constituants (parties A et B) avant
chaque utilisation.

1. Mélange des deux constituants

Les parties A et B du SILBIONE RTV 71557 A et B doivent être
mélangées dans le rapport 100/10 en poids.
L’opération peut être réalisée manuellement ou bien à l’aide d’un
agitateur mécanique.

2. Dégazage

Le mélange des deux composants doit être dégazé pour éliminer
les bulles d’air susceptibles de diminuer la qualité des
reproductions.
En général le dégazage est effectué sous un vide de 30 à 50 mbar
pendant 5 à 10 minutes en cassant le vide à deux reprises. Un
récipient dont le rapport diamètre/hauteur est élevé s’avère
favorable à un dégazage rapide.

En l’absence de matériel approprié pour effectuer le dégazage, on
peut, plus simplement, étaler la première application du produit au
pinceau et verser le reste en masse.

3. Réalisation de moules

La préparation de moules peut être réalisée selon les méthodes
classiques du moulage.

3-1 Utilisation de modèle

De nombreux modèles peuvent être utilisés pour fabriquer les
moules : jouets d’enfants, coquillages, bibelots de toute sorte...,
mais attention, la réaction de réticulation du SILBIONE RTV 71557
A et B peut être inhibée au contact de substances contenant du
soufre, des amines et des sels d’étain. L’inhibition se traduit par
une non-réticulation de l’élastomère en contact avec le modèle. En
cas de doute, procéder à un essai en coulant du mélange des deux
composants sur une partie délimitée du modèle.

Il est aussi possible de fabriquer soi-même son modèle. On utilise
souvent dans ce cas des terres à modeler et des pâtes à bois, à
papier, à modeler... qui peuvent s’avérer poreuses. On appliquera
alors un vernis lisse comme bouche-pores pour donner sa brillance
au modèle.

3-2 Technique d’Estampage

Pour les grands modèles, le SILBIONE RTV 71557 A et B peut
être rendu non coulant pour application au pinceau ou à la spatule
en le chauffant légèrement au séchoir à cheveux au fur et à
mesure qu’on l’applique. Il faut dans ce cas prévoir un contre-
moule par-dessus la membrane en RTV-2 pour rigidifier
l’ensemble.




